Project No.

: K70101

I AlR LIQUIDE PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Neme : ASU KOSICE TF
Client
s VAM
ntracior V AM
Subcontract No. 86801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 020/09/2005
SYSTEM
RISK CATEGORY i,
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
039/020 300 N 73004 TF 300 N73004 10264
039/039 300 N 73004 TF 300 N73004 14541
039/039 25 N 73005 TF 25 N 73005 10254
040/040 25 N 73105 TF 25 N 73106 10256
040/020 300 N 73105 TF 300 N 73105 10256
020/020 350 N 76005 TF 350 N 76006 10254
Test Pressure: 35,7 bar Test Duration; 30 min.
Test Medium: N Manometers No.: 0 =60 bar, 031224

Spacial requirements / comments:

Tlakové skudka bola prevedend za ilasti InSpektora Technicke] indpakcie SR v Kodiciach ale bez

predloZeného osvedtenia o konstruk&ne] dokumentécii realizovanej stavby.

WITNESSED AND
ACCEPTED ON BEHALF
OF

WITNESS SIGNATURE DATE

L,

SUBCONTRACTOR ) 13.00.06
[, . —

Ni=2 |-25/5/6:

/
CLIENT - / 4
NOTIFIED BODY i W‘

L

1Y 44. oo

E-F




und Montagen
. A Bernoldka 10, Ruzomberok
Miesto stavby:

Oznaéenie skiganeho
polrubla: .
Prevadzkové podmienky:

Parametre rozvodu:

Stavebna sktska

VAM GmbH & Co Anlagentechnik PROTOKOL O STAVEBNE

2,5MPa

Potrubie bolo podrobené stavebnej a tiakovym skidkam podra STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Datum skusky: 13.09.05

- umiestnenie vystroja potrubia

- funkcie uzatvaracich zariadeni

prac

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- dokongenie a kvalita zvéaradskych P

ODOLNOSTI A TESNOST! POTRUBIA &. 020/08/06
AIR LIQUIDE - U.'S, STEEL s . 6. Kosice
|ASU No. 9 Kosice e
300 N 73004, 25 N 73005, 25'N'73105, 300 N 73105,
|350N75005 N
Najvy83[ pracovny pretiak:

Menovita svetlost: DN 350,300 ~ Material: tr. 1.4541

J A TLAKOVYCH SKUSKACH

| Najvy88ia pracovna tepiota:
-196°C

Skuska odolnosti T Skudka tesm;;tim“-s
Détum skisky: | 13.09.05 |  Datum skusky: 13.09.05
LSkUéobny pretiak: | 3,57 MPa Skusobny pretlak: 2,5 MPa
.Skusobné médium: Nz Skigobné medium: N,
Skugobna doba: | 30min. | Skasobna doba: orehitaciy

Pouzité meracie pristroje:

PouZité meracie pristroje:

. . kontrolny deformadny kontroiny deforma&ny manometer
Uplnost dokumentacie manometer 0 — 4 MPa 0 -4 MPa
3160 mm 160 mm
v. 6, 031224 v. €. 031224
i
!
. Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam, Skisdka odolnosti a tesnosti bola

Vv zmysle hore uvedenych nariadenj a noriem uspesna.

Tlakova skigka bola prevedend za \

predlozeného osved&enia o konstrukén

Za objednévatela

V Kosiciach dnia 13.9.2005

tasti ingpektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach a bez

ej dokumenticii realizovane] stavby

Za zhotovitefa




Welding
1

OO0 ~NO O b wiN

- Welding
1

N WN

DN
25
25
25
25
25
25
25
25
25

DN
25
25
25
25
25
25
25
25

List1

25 N 73005
Q Welder No
33,9 96
33,9 96
339 96
33,9 96
339 96
33,9 396
33,9 96
33,9 96
33,9 96

25 N 73005
Q Welder No
33,9 96
33,9 96
33,9 96
33,9 96
33,9 96
33,9 96
33,9 96
33,9 96

Stranka 17

. Protoc.No

_ Protoc.No

VOEST MONTAGE



| L

9 ] g | <V " £

oz

T T T 1 T T T

8
901/876L cO0

¢/

T

T

T T T
Z mN ||||| g7 kg paooiday X

S e e R - : d
\ ASH ‘oN Bumoug Bl 6 S22y
T s1#aus 00 Jo 100 18ayg 321S0y Sy #rusielRy HqWg S9v 3pinbry Jy L
v NIC - ‘epod qor
10wso; puibup | 51025 LOLOLA - T E 7 T
0p'901/8¢6L - PO/ dIM y00C'ZL'¢l| 3AINDM Hiv ™ e
Sy KIOISIN Ipaxndayd I BUWIDN 2100 e e
r—1 pasA0C 3WON 3)0Q SUOISIARY A3y
e poy/di | YO ZICL | — oo Y
TTTT] Pou/diM | SOYOTE | m-mmes g
J
|
|
i
|
o
N
|
|
V 106787 / 92005
V ON DJPPUDIS Ty -
i
, ‘piopunis adiyg
135282 S00TL-N S
) 2SI S)iDd — . =
i . N ;
‘ 's1siy buikupdwooay S R |
ﬁ 1207¥Y —v00CL N SZ - 3 S \/\n\s,,@/\ \.\
A Y00C/ —N 00F - m 0 AN e
:sbumoip bulkuodwoooy ? p
! ! by -
M
W SAI0A L BIPWICS FY) O LONOMIG —
ﬁ S)iS uUDIINLISUOD Yyl Wl SISIN0OD
scid puUD SHDIZD SLNS0dwW 1S o8yl -
5410us|-35s50d ;O uonRoONNg -
) swoss bunjurow o uononyg -~
4 Auodwos bunowassn ay) ;o 1QISUCCSH
SYIDWSY
1 T 6c¢ sC 600 g
I e A 5 Cc sz 800 7
T - 6'¢¢ sz L00 ﬂ
s T 6'CC Gl 300 W
T - 6'¢CC ¥4 500 |
= | - 5'¢T ¥4 v00 e
v T 7 60 GZ £00
- - 6'Ce SZ Z00
- T 6'C¢ GZ 100
ON "ON ON
201014 J3p|ap | e NG Buiniam .

3]
HONDELDYIND

asopsip

W

o)
o

sanuod poyy Auo
padod aq

pavgygoid A rns

ino

n

s

il

Ao
Wbiiddos Aq payiajosa st bumoop swy)

you

10

1nOypK pesn

Saypm




S S &ﬁl\l\i\lf\l!‘lq\i T /Y v , ; A
mOOnP)N Z mN |x\|\||1u.. 6/ hq padniday x\ <

6L .5300/day P o

g 901/2'C6

o, Lot

321SOy NSY STUSITEY
1OLOLY  epos aerl

Rl - pog/dm] _ s00CeLEl

B ToaLeius | - 3UON| 2100 i
— IZI.D St
T el rmio, T
T L e | e it T LE

3}
w0
N
0 o~
O

1
o
o~
\4
7/

T
: 8 |
cysy HuilupduloDdy <& P m
A > R g | -
00T G~ B
$O0TL -t DUE ° , -

POOEL -

20 - ; - i “ , ,n
Sy LT Ut Bde WY \\, P ,
Lo s gD SeDiED BUTSTHEW G0 ADEUD - - ‘ ) :
$.i5L5; 3500 10 wONCNNS — B ' L -
oot LuiutOWw 0 WONDNNS - - [ .
m em e F_aCwEsSST Bul 0 AGIsLoCsay L P :

i G
(

SHIDWSEY

syt

1oy

©

)

oo e

IR

ooy

un




0 : UoIsiAal
G00cC0L'LL - ®;eg
Medng buj : Aq apep

9221 swwns

- suoddns “)jos

- :spoddns ud

- ISOAJeA "uew

- SOAJBA "UOD

9.'CL yew adid
(63) 3ybrap

LL've ewuwns

- spoddns »jos

- :spoddns -id

08'vT :SOAJeA "uew

- SOA|BA "UOD

LE'6 :yew adid
(6) 3ubiop

L7INg SV - WNV-HINYL 3AINDIT HIV IOISOM L0 - 1089 - § - 0
usBejuoly pun Miuyossjuabejuy INVA



S0-£0-200T 151 PIS-IN-T-2-9)sIpomssiold
suwnsjwesan
swwinsabejuopy

NI CTEy |

By 226 108297 S00€4-N S L0 -ewwng

0LvV
00°'¥2 g YdHSYM | 0 €L LHSVYM

0'gxL'eexpoxL'ee
1-GL9Z NId L¥SH'L
00t By o¥°0 93] | ¢ 4 G341l

el
10 OSI N3 NI 0.-2Y
0021 6010 M319s peay uobexsy | 0 zL SMIHOS

xl'ee
2ZL1 OSIN3 NIQ L¥Sy'L
052 6% g5'1L add | 2 °T4 83dld

2€0t OSI N3 NId 0L-+Y
00z B3 zo‘0 jnu uobexa | o zl Y1NN

XGEXTXOL
L-71LG1 N3 NIQ ABlU-INID "M syydels
00t J94sen | ¢ 14 913MSVY

1-260L N3 NIQ L¥St' L
002 6% 001 abuey dosu buipap | 0 sz 9IONV14

oxXL'ee
L-G09¢ NId L¥S¥°L
002 6% 60'0 £adf) ‘.06 moqig | 2 4 <lMOogns

L'ee
L-260L NI NIQ LySH'L
00t B 01 abuey puig | 0 Gz €anNig

_ USPUBMIBA SPOY - Bunjie - HE YU UBIOS | NUSIN HW Inu 231q S)SIT 9SaIP ¥ITHIS _

_ *sob uspunig jwessb abejuoN-43 _ Bunseyari-43 abusy ‘mablezuig Bunuyowzagajial | ZMN  LAAN ._oEE::m__mH_

_ . ) . g fUoISIAeY  LOG2dZ S00E.L-N SZ L0 fsIponys _

NYVYINV.L IAINDIM WiV I0ISOM 10-1089-6 - 1O
| BUS8S ¥G:GL G002°0L'S usBejuoly pun yiuydBjusBEIUY YA



§0-£0-200Z I8I'PIS-IN-"T-Z-9ISIPOmSsIald

aqebsny Jap apug
By L£'6 yomeblwesss)

UBPUN]S-JLBSOD)

_ uapuamIdA SPioy - Bunyie - 9g Yyoeu JBIIOS | NUSIY HW InU 8)31q S3SIT ISP mm_.d_._m_"_l_

_ ‘soff uspunig jwesab abejuop-43 _ Burusyar-43 asbuspy ‘mabjazurg Bunuyorezagaal | 2N LMN Jawwnuaia ] _

i g -uoisiaey | LOSTHZ S00€LN S¢ L0 9isipoms —

WHVMNYL 3AINDIT JiY IOISOM 10-1089-6 - L0
C ¥U9S $G:GL G00Z°0L°S usbeopy pun yuyssuabejuy WA



S§0-€0-2002 Is! PIS-IN-T-2-aIsipjatisstalg

agebsny Jep apud .
6% 08'¥2 Juomebjwesan
:USpUNISJWESaD

IBWWINSJWESD)
duiwnsabejuopy
[wwnsIajar
6% 08've IV A9 SAATVA S00€.-N SZ L0 :swwng
SOV-Tv Aq
00'L By 0¥z €90CLABNEA | O o4 €90€LAA
SOV-1v Aq
00°L B o'zl CO0ELABNEBA | O 74 CO0SLAN
_ USPUAMIBA SPIOY - BunyioT - g Yoeu WaRJOS | NUSJY W InU sIq S)SI 8SaIp YT THIL _
_ -sob uepunig Jwesah abejuon-d43 _ Bunisar-43 abuspy ‘mabjazuig Bunuyolezagaal | ZVIN LAAN Jawwnusjis | _

§ :UolSIAeY TV Ad TTVA NVIN S00€4-N SZ 10 muw__v_omm_

L BUdS 1661 §002°01L°G

WHYDINYL IAINDIT HIV IOISOM L0-1089-G - L0
uabejuoly pun Yiuyosjuabejuy YA



S0-£0-ZO0Z ISI'PIS-W-T-C-alsipomssIaid

By 9221 LOOFVY S00EL N ST LO :ewwng
0L-vY

00v2 g HAHSYM | 0 €l 9HSYM
SOvV-1v Aq

00t B 0z'9 $90ELA BNEA | 0 sz POOSLAN
9'TXLEEXY TXL'EE
1-6192 NIQ #5620}

00 B 62°0 @) 9z gz z3aL

00's o juswbes | 0 [+74 1noo3s
o2}
Y10 OSI NI NIQ 04-bY

00'z1L 6% 010 ma10s peay uobexsy | 0 4} ZMIYOS

00'g pemadd | 0 T4 aiamadid
9'gxl'ee
£ZLL OSI N3 NIa $520°)

09'c B% 66°L edid | 92 (*T4 93dId
Z£0% OSI N3 NIQ 04-vY

00'zL B% zo‘0 Jnu uobexa | 0 4} 21NN
XGEXZXOL
L7161 NI NIQ AB(Ui-INID “m sjydeis)

00'c @isen | 2 (74 SIIISVO
1-2601 N3 NIC 8£00°L

002 6% 001 abuey yosu Buiplepr | 0 (74 ZIONV1d
o'ZxL'ee
1-6092 NIQ #520°L

002 B 210 cadfy‘,06mog3 [ 9z gT 6MOgT13
L'
1-2601 N3 NIQ 8£00°L

00°'L B 091 abuey puyg | o (*74 LaNIg

_ UBPUIMIBA SPIoY - Bun)ia - g Yoeu JaIMOS | NUSA W InU 3331q 2)SIT 9SaIp M THIL _
_ ‘sab uspumis jwesab abejuon-43 _ Buniajar-43 abusiy ‘mablezuiy Bunuyotezaqgayial | ZMN  LAAN Jawunuajie ), _

UoISIAGY  LOOYVYV S00SL N ST L0 dIsIDiams _ R

I BIeS 90:+1 G002 0L°EL

INHVYAMNYL 3AINDIT WV IDISOM 1L0-1089-6 - 10
uaBejuopy pun yuyosjusbeuy YA



S0-£0-200Z 35! PIS-IN-T-Z2-QISIPIOTSSIal

By oLz

aqebsny sop apug .
JYomebjuesan
USPUN]S-JLESSD)
‘BWWINSJWesaD
:swunsabejuop

JPWUINSINeN

UBPUSMIBA SPIOY - Bunjie - g Yoeu HOIMOS | NUSHY W InU d11q 3)sIT 2saIp HITHIL

_ -sob uspunig jwesab abejuon-43

_ Buniaeri-43

Bunuysezagapal | ZMN AN Jawwnusiis | _

‘uolsiaeyY  LO0YVYV SC0EL N ST LO @)sIPIoms _

¢ 2USS 90:¥) S00C°0L°EL

NYVAMNYL 3AINDIT HIV IDISOM L0-1089-G - L0
uabejuopy pun yuyosssbejuy NVA



Kunde. VAM Dokumentation

Projekt: Alr Liguide Kosice
n! .y . o T
Bz, -
BestellNr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 . S— sl-piping|
“m ” T
sl-ref.: 1736-WG
Bestelt-
s! piping Rohr maengo Einheit Benennung Mafi § Mag 2 Wark Abwelchungen Abwelchungen Liofor Charge
Pos. klasse stolf Erginzungen Ergdnzungen Menge
5 J 2334001 7,60 Stek E:bow 30°, Yype 3 317 2. 14541 7 4010736
)

Sweits 1 von t




V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
b .. . .
\A / Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Customer: Certificate No.

Kunde Zeugnis-Nr.

141085

Date / Datum
24.05.04 KU

our Order / Item No.
Unserc Xom. /Pos.Nr.

Order No.
Bestell -Nr.

Article elbows, welded g0° type 3

hrtikel Bogen, geschwelflt 90° Bauart 3

Qty. 500 Dimensicn/ Abmassung Material Grade/VWerkstofi-Nro.
Stuck 33,7x2,0 1.4541

Raguirenents/ Abnahmsbedingunaoen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0
Vormaterial

Article DIN 2605-Tl/2609/TRDIOO/AD2000~W2/VC1TUV 1252
Artikel Druckgsridte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PHMI base- and fillermetal as applicable| 100 % sgatisfactory Marking
Grundwget./Schweifn. gsowelt anwendbar ohne Beanstandung
P M I
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1X1 (I) N-1.4541
Schweiflphase gemaf Cil: 4010736
33,7x2,0-90-3-W
Visual and dimensional contr. without complaintcs DIN 2605 T1
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung \E; Germany

manufacturing date
NDE/ZfP

10% FE der Schweifinihte gemifs AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory

wilh. Schulz CGmbH Appazata- und Rehrlaitungsbau Kdeletahl Pruss +» Stanzwurk sheet 1 of 2

rublesthiitto 8%, 47809 Krofold Telofon (02151) 517-0 Blatt von
Horateller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Hr. w4 530
Tdv-Rheinland / aut eine OGegunzaichnuung wird verzichtet CHERT.-No: O reeds 00

TH0 9001 /KN 29001 Nr. 041004098
5127 02/96 BL/QD




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\~¥'¢/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
’\ acc. to/nach DIN S0 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4010736 Test No. 049815/03
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test. - Yield Tengile Elon- Reduc-~ Impact Rardness
tamp. Strength Strength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug-~ Dehnung Ein- Xerbschlagzahighkeit llarte
temp. festigkeit gchn., J
L 0,2% 1,0% bt Brinell
T °C |KSI | N/mm? N/mm? KS1 H/mm? % ! %
Requ.| L 20 200 235 500- 730 15
Soll
L 20 237 273 568 54.8 148 - 152
L 20 2456 289 577 52.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4010736
acc. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
- : :
% C % 5i % Mn P % s % Cr % Ni %Mo | v T % B % %
— : —
i
0.037 0.400 1.410 0.023 { 0.0070 | 17.330 $.020 | 0.350
_ - PR— NE —
% Ta N 6 vV % Cu % Ce % b % AL % Co | % Fa * Pb
0.0150 {

Remarks/Bemerkungean

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without sigmaturae.
Alteration or uge for other products ara regaxded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Kilfe dor EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.
Verdnderungen gowie Verwendung fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfalschungen und Batrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CRRTIFY THAT THE CONTENTS OF THR REPORT IS CORRKCT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERPORMRD BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTRD IF 80 STATKD ELSXWHRRE IN THIS CMTR. WE HRREBY CERTIFY THAT THS MATKRIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THR APPLTICABLE DIMENSIONAL REQUIREMKENTS .,

oA i
24,05, 04 ‘,9/’) /,‘4‘:”{;‘;{&
o KAl @ e ward o e
Data QUALITY CERTIFIRATION REPRESENTATIVE
Datum WHRKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz Gmbl Apparate- und Rohrleituugsbau xdulotahl Press @ Stanzwark ahoeot 2 of 2
Kuhleshitte 85, 47809 Krufold Tolofon {021%1) 517-0 platu vou
Hetoteller nach AD WO TRU 100 gemdft Zulassung Bericht Nr. WK 530
TOV-Rheinland / auvf eine Gugenzolchnung wird verzichtat CHRRT,-HNo: 0 *eres 00

IS0 9001 /EM 29001 Nr. 041001098
$ 127 02/96 BL/QD
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=S5 CERTIFICATEEN 10204/3.1.8.

Page 1 /1

BUYER
AVESTAPOLARIT GMBH
POSTFACH 460254

DE-47856 WILLICH 1
TYSKLAND

DATE CERTIFICATE NO
030227 N0304937 / 1

MANUFACTURERS ORDER NO ITEM
2212238 | 30

BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
410569/174579 JS 757536

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,

HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION

AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK

GRADE MANUFACYURERS GRADE AST_N
W 1.4541 45437
“TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X 2,00; 40107386;
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
109 632,20 33,70 2,00 4010736 (A)
CHEMICAL COMPOSITION o
C St [N P S CR NI 1 Ti N
HEAT ANALETS 0,037} 0,40 1,4110,023| 0,007 7,331 5,020,350 0,015
| i
]
L
TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,01 &M | A5
MPa MPa MPa %
200 235 500 35
) 730
AOIL 20| 256| 282 s588| 59 |
FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A SATISFACTORY
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.
Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 0045
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H ( No: 0121WL04780 )
BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 73667
Procedures and personnel approved by notified bodies. WPS/WPAREN 288/ Persoane/WELD:EN 1478 NDT:EN 473
TN MELTING PROCINGS TNSPFCTORS STAMY THE HLAURIMENTS ARE FULFILED AS STIPULATED
/ Y QC-DEPT.
((» Rl __!)) . Bjorn Zalterberg )
A O E R E/AQD <! !) ISSUED BY /g) ) ?[
EN 180 0002 ] 4 1A
OA 07 100 281 Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AR

Tacihalla Box 48 S 6404121 Torshalia Swaden

TEVEPHONE NO
V46 15 34 95 00

Tutephuong QC Dept

RIS RV B S AU (b A6 16 0 O

Touluphone Cert.Dept

Tolelas QU/Cart Dept
h? yan 16 34 97 Q0

:
E
|
|




RS

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

Page 171
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH - 030227 N0O304849 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2212238 ] 30
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE ,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHUIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLEKBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
| RORRKENNZEICHNUNG o
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1: 33,70 X 2,00; 4010736;
UMFANG DER LIEFERUNG
ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
109 632,20 33,70 2,00 4010736 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
N c st imn T P [ s [cr [N [ T N
ST 0,037] 0,40 1,4L§Q,023 0,007{17,33| 9,0210.350| 0,015
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp |RPO.2 RP1,0] RM | AS
MPa MPa MPa %
200 235 500 35
730
A O1L 201 256 282 588 59

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%

WIRBELSTROMPRUEFUNG SE
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
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Kunde: VAM

Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice H
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 L — sl-piping|
e
sl-ref.: 1736-WG
Bostell-
sl plping Rohr menge Einheit Benonnung Maf 1 Maf 2 Werk Abweichungen Abwaichungon Lieter Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Ergidnzungen Mengo
T
:
2 7h25C 3.50 m Pipe 337 2.0 14541 3,5 482806
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_ s b2

CESINOX s. r. | Test Report

viz A Colombo 198 EN 10204 3.1.B for welded tubes
21055 Gorla Minore - VA - 1.

Tel ++ 39 0337 568511 (ABHWAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO )
Fax ++ 39 03537 604386

Part. IVA IT 01568490720 Number. 5030201

Customer

Cliente / Besteller

Order Nr. Customer R [nvoice Nr.

Ordine / Bestell-Nr jlﬁiﬁI[ﬂr bhma/Rmﬁnw@SOOSsg/ 6;¥

Specifications

Specifiche / Anforderungen

AD2000-w2 1.4541 a3glOlErANCES | 1 15,4,
[Volleranze / Toleranz

Rﬂarkﬂwg CESINOX W 1.4541 33.7 X 2.0 D3g W PK2 ADW2
memm/KmmmbMUmCH 482806 WS SP 7903/2
Pos.| Qty. Dimensions total  [Weight finish
mrm. m kg
52 33,7 x 2,0 % 6000 312 495 d3a
"_—‘——.% !
Result of Testing _
e e = = = = !
; Visual and dimensional control fNa excaptions j
ﬁ Besichtigung und Ausmessung | c.B. %
’ Eddy current according to SEF 1914 o exceptions !
Dichtheitspruefung nach SEP 1514 c.B.
Flaring test according to EN 10234 No exceptions
Aufweitversuch nach EN 10234:
Eddy Curtent according td SEP 1925 No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1925 ©.B.
Intergranular corrosion test according to No exceptions
DIN 509814 (acc.cert, of supplier)
'IK - Bestaendgkeit nach DIN 50914 O©.B.
Mechanical properties according EN 10002
Pos  Sample Dimensions Rp o2 Rp, Rm A sc% SN type
N, N fmm? N/ mm N fmm test coil test coil
> 200 > 235 < 730 > 3500
A 1 33,7 x 2,0 320 342 600 57 .4 XJF 12 CIRC
A
A
A
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. % Si% S% P % Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%

__MA_J_E_?:_Q_O_SHO;_Oj}ﬁQ_&B_DA_O_Ql_O_L“QﬁLLJ}_lL_LZ 2.03 0,00 0,286

<O&080<1,00<0.030<0.045<2.00<19.00<12.00<2.00<O.7OO

The requirements stipulated are satisfied o

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla IMinore, 04.11.2004
DNEGESTEUJEN}WWORDERUNGENfﬂNDERFUEUT

Der TUV verzichtet mit Schreibdr vomo2.1.04auf Gegenzeichnung.
aiconﬁnnedtn’wﬂeroniﬁ’1EUO&lthol()Vgﬁvesx¢>MQnmg




SEaCO s,

Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D 40721 Hilden

Bleiswyjk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2. 1.

Cerlificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. - VO-050005

Thre Ref, c1459-WG

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestétigen wir, dafl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

-

Gdls’% & Sealing Tech, -

Jan van der Heydenstraat 26
2665 JA Bleiswijl

Tel 431 (0) 10 52264 .-

Fax. +31(0) 10 520 .-

A




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice m
R o e T
Beslell-Nr. SK20051000 - <om. 5.6801.6 ==  sl-piping]
sl-ref.: 1736-WG
Bestell- !
sl piping Rohr menge Einhait Benennung Maf 1 Mafd 2 Wark Abwelchungen Ahwelchungen Liefer Charge
Pos, kiasso stoff Ergdnzungen Erginzungsn Menge
‘ - Graphit wiln CNi- N
7 8A25C1 $.00 Stek Gaske! OR200 toloy Pr4D g W2 2.1
Y . “x Grapmit with Citdi- .
8 2825C1 3,00 Sick Gaske! 207118 . oty PN40 3 W7 2.4
43C 1 asket Grapnit with Crhi-
9 Z343C1 19.02 Seck Gaske: 107/€1 2 It 13 WZ 2.4
. . Graphit with Crli- .
s o z825C1 1,C0 Sick Gasker 224917 1€3 2 Inlay PH25 1 Wz 2.4
\ ckn Graphit with Cebir
1 AATOCY 2,00 Stk Gasket 35170 2 Irlay 2 W2 2.4
P ~ Lo c Graphit with Crtii-
2 ANGITY 6,00 Stex Casket 35770 2 Infay 5 WZ 2.4
askal Graphd wilk Crhi-
13 BA25CH 16,00 Stek Gaskal 35710 2 In'ay % Wz 2.4
228 aexe s Graphit with CrMi-
14 1 2825C 5.00 Stek Gaskal 5170 ) i3y 5 WZ 2.4
< 73450 5 . e Craphit with Crtdi-
5 734501 3,00 Stex Gasxat 35176 2 Iatay 3 WZ2.1
G ALATSD ey u . Grzphit wlh Cribe e
16 ABAT 500 ok Gaskat a8z s F preas 5 WZ 2.4
t 1.09 Seck Guzht 72:3 ) f 4 VIZ 2.4
18 ) 52501 1,00 9o Gaskat g2 z.r:' s i 1 viz 21
1 1,65 Sony Gashat i 52023 s ‘ | 1 Wz 24
a P X - vohe 57743
e - painld 2,00 See Gashel 92743 3 ilay l ! 2 WZ 2.4

Seitr tvan 1



—
Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alir Liqulde Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Bastoll-
si piping Rohr menge Efinheit Banennung Mag { Man 2 Work __|__Abwelchungan Abwelchungen Liofer Charge
Pos, klasse stoff Ergidnzungen Erginzungen Monga
il AMOCT 1,00 Stck Weiding neck tange DN25133,7 RST-37.2/C22.8 PHeo i 3450
\
)

Ster 1 von 1




Abnahmepriifzeugnls Nr. 20501038.05
Tast report/inspaciion Cettificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
According .

0 B
WILHELM ¥ #°
GELDBACH ¢\,

}

Piping Equipment I A
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH

E‘HGEB A“GE“ Amtsstralie 4 D - 31552 Rodenberg
) ' : y Telefon +49(0) 6723 /7407 -0
i Telefax +49 (0) 5723/7407 -22

3 1. Jan, 2009 !
o EMail  info@gseldbach.com
) >/ UStID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 28.01.2005

Lieferdatum 28.01.2005
Delivery da\g

Rechnungs - Nr. 20501038
quobe - n*

lhre Auftrags - Nr.
Your order - a°

Kennzelchnung -

Zeichen des Herstalle

&

Zolchen des Werksachverstindigen fA

_
|

Martking: Manufacturers mark - Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Prufgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm.
Designation of srticke Material Requiraments Dal. cond. | Malting proc]
DIN2835 PN40 c228 D[N1'_124'3. vdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM -
! DN 251337 1.04580 DIN2523/ AD2000-W8, W13/ TRD107;TRB100
(Pos Hr|MengelAbmessung Schmolze Nr.'Code -Mo. (Probe-Nr
0 Quantty jDimenshon Heat n* Test n* .
,‘ 5 | 3500 {DN 25337 an3is0 | | 2 3 4
chhme(zana! sa [ Hest analysis
Schmelze Nr.| C Si fin P S cr Mo Wi ] Tl N
Haat n' % 9% % % . % % % % % % %
L 443450 0.180! 0,170] 0,480 0,017 0,025 0,010 L t 0,017
Wechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang G / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISQO, - V - Probe / impact test }
Harteprafung nach Brinell DIN EN 10003-1;-HBW 2,5:187,6 / Brinell hardness test
Priftemperatur: RT © C test temp./ CEV;C%an%'/(S:O,ZG% cn _ . ‘ _
Probe - Nr. P{Gben- Streckgrenze | Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schlagarbefit Hirteprifung
age . o
Testn’ Directlon Yield strength “Tensilo Elongation | Reduct of Energle of impact Hardness
 strength area R
Re- ‘ Rm A z
\ Rp 1% | Ren/Rpi | Lo=5do 3
r o 02% | T
N/mm* | N/immt | - Nmm? % % |1 213 ‘ o HBW
1 t 275 435 350 32 | 361 37 35 134-136
2 t 281 - 431 36,0 33
3 t 285 . 437 32,0 36
.4 t 279 l 432 34,0 34
Waeltere Prifungen /Additional tests s - e
Maf- und Sichtprafung / surface and dimonsional inspaction i
IK Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stalnless stasls lo Intergranular corrosion I
Prifung auf Werkstoffvorwechselung /tosting for malerial discrepancles . .

p—
- | | [
Die gestoliten Anforderungen sind orfllt, Dor_‘Wod(uaciwomtﬂndigo - /
The roquirements aro fultfilod ‘./é/.(@r
annover/Sachsan-Anhalt o.V. mit ¥ rzlcht auf Gegenzolchnung.

Oberpritft nach AD 2000 - Meckblatt WO/TRD 100 durch dan TOV H
lerungsatalle fir Druckgerato der

Zortifiziort nach Druckgerite-Richtlinie (97/23EG) durch dlo TOV CERT - Zortifiz
TOV NORD GRUPPE; benannte Stolle, Kann-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - tAerkbiatt WO/TRD 100 by TOV Hannovod Sachsen-Anhalt ¢V, with ronounco of countms:@nmqn.\_ Cedifiod acc. to P(erasum
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV GERT - Codtlfication body for prassuro pauipment of the TOV HORD GRUPPE; nofified body, reg.-na. 0045



Kunde: VAM

Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice
5 o sl-piping)
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 P piplng
slref.: 1736-WG
Bestell-

st piping Rohr menge Einhoit Benennung Maf ¢ Mat 2 Waerk Abweichungen Abwelchungon Llafer Charge

Pos, klasse stoff Erglinrungen Ergidnzungen Menge

114 2825C1 4,00 Slck Weldlng neck flange DN25/33,7 1.4541 Ph40 4 04857

115 2840C1 2,00 Sick Welding nack lange DN25130,7 1.4541 PN4D 2 04857

Seite 1 van 1




Abnahmepriifzeugnis Nr. 20501009.07 Fos 14
Tast reporl/inspection Cerlificate N° /\P 25 17 5
Nach DIN EN 10204 - 3.1.8 ' e
Nach . WILHELM + 27

GELD,BACI)I_":{;\,\
R <

Piping Equipment lg
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrale 4 D'- 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0

| Telefax +48 (0) 6723/7407-22

| EMail info@geldbach.com

# UStID-Nr.: DE 811 708 775

Daturm: 11.01.2005

thre Auftrags - Nr.- Rechnungs - Nr. 20501009 " Lieferdatum 11.01.2005
Your order - n* . vlqv}o\oe ~n* Dalivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Werksachverstindigen fA
Marking: Manufacturers mark L Inspectors stamp
Bezelchnung Werkstoff - Priifgrundlagen ! Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
. { Designation of attlcle Material - Requirements . Del. cond. | Melting proc
DIN2635 PN40 XBCINITiI18-10 - |DIN.17440 +AT E
DN 26/33,7 ‘ ' 1&541} . |AD2000 - W8; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
Pos.Nrf Menge|Abmessung S T Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
| f n® | Quantity [Dimension . : . L Heat n® Testn®
7 650 |DN 26/33,7 - R 04857. v 1 . 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis ' , »
Schmelze NE|{. C | SI ‘Mn. | P.| 8 Cr Mo | NI Al Ti N Cu [ V Nb
Heat n* % | % %. |- % % % % % % % % % % %
04857. 0,055 0500 1,310| 0,035 0,050 17,400 9,200 0,340

Mechanische Pritfungen / Mechanical tests -

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform-Anhang C / tensile test
Kerbschlagverstich DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test

Harteprafung nach Brineli DIN EN 10003-1; HBW 2,6:187,5 / Brinell hardness test
Proftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,27%  c¢n

Probe - Nr. | P{:ben- Strockgrenze - | Zugfestigkeit |Dehnung | Elnschn. | Schlagarbeit Hirtepriifung
e . ' i
Testn' Dlregdion Yield strength 1 - Tensile Elongation | Reduct of Enargle of mpact Hardness
: sirength area
Re ‘ . Rm A L
T i o : -
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
~ v 02% | _ 5 /
“Nfmm? | N/mm? | N/mm? % | % 112 Z n HBW
1 t 285 250 610 61,0 120 | 122} 121 121 153-177
2 t 295 260 600 51,0 119 | 123 | 120 121
3 A 300 265" | 615 50,0 : 121 1 119 122 121
4 t 280 - 255 605 52,0 123 {121} 120 121
Waitere Prifungen /Additional tests : '
MaB- und Sichtprfung / surface and dimensional inspection chne Beanstandung
IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stalnless steals to Intergranular corrosion ohne Beanstandung
Peiifung auf Werkstoffverwechsalung 1 testing far material discrepancies . ohne Beanstandung
Kerbschlagarbait bei -100° C ' 43J.46J 474 -
Die gesteliten Anforderungen sind erflilit. Der Werksachverstindige N /f
The requirements are fulifiled . . é % @. A .

Oberpriift nach AD.2000 - Merkblatt worer 100-durch den TOV HannoverfSachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zewtifiziert nach Druckgeérate-Richtiinie (37/23/EG) durch die TOV CERT - Zertifizierungsstelle far Druckgerito der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr; 0045

) ' : i i rified acc. to Pressure
roved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. wilh renounce of countersignment. Cel
eggipmenl Directive (87/23/€G) by TOV CERT - Cerlification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045



